Ndvod na pouiitie JL LED LUMINO

Technické parametre

Navod na pouzitie a instalaciv napdfovych LED pdsov

Popis vyrobku

LED flexibilné pdsy predstavuju najjednoduchsi LED liniovy svetelny zdroj s univerzdinymi moznostami pouzitia. Rozostup
LED diéd aich prikon sU optimalizované na dosiahnutie potrebného svetelného vnemu v réznych aplikdcidch. Rubovd
strana pdsiku je vybavend lepiacou vrstvou, ktorou sa pdsik po odstraneni krycej félie nalepi na podklad. Pdsik je mozné
v hazna&enych miestach strihat noznicami na potrebnt dfzku, alebo naopak v mieste pripravenych spdjkovacich
pldsok diely spdjkovanim spdjat, alebo pripdjat napdjacie vodice. Napé&fovo napdjané pdsiky sa napdjaju zo zdroja
konstantného napdtia a ich svit sa riadi pomocou pulznej Sirkovej moduldcie PWM. Pdsiky je treba pocas prevddzky
UcCinne chladit, najlepsie nalepenim do patricne dimenzovaného hlinikkového osvetlovacieho profilu, ktory zdroven
vytvori qj dizajn a uZivatelské viastnosti Vasej LED osvetlovacej zostavy.

Bezpecnostné pokyny

LED pdsiky sU primdrne urcené pre napdjanie zo zdroja malého bezpecného napdtia. V ostatnych pripadoch musi byt
ochrana pred nebezpe&nym dotykom zaistend inym spdsobom (polohou, z&dbranou, konstrukciou svietidia, prodovym
chranicom ai.)LED diddy, obzvidst velkého vykonu, sU intenzivnym bodovym svetelnym zdrojom. Nikdy sa nepozerajte
priamo na svietiacu LED z male] vzdialenosti bez ochrannych pomdcok. Méze déjst k nevratnému poskodeniu zraku.
ZvI&st nebezpecny je pohlad na svietiace LED, ak sU opatrené optickymi Clenmi, alebo pri pohlade cez lupu alebo
spojnu okuliarovy Sosovku.

Pravidld pouizitia a rozsah zdruky

LED pdsky je potrebné spracovdvat predpisanym spdsobom a prevddzkovat ich v rdmci predpisanych technickych
parametrov. Nizsie uvedené pravidld sU pre bezproblémovl prevddzku LED pdsikov zdsadne ddlezité a ich nedodrzanie
vedie k okamzitému zniceniu pdsiku alebo jeho Easti, alebo k vyraznému skrdteniu Zivotnosti pdsiku. Takto zniceny pdsik
nemozno reklamovat.

Rizikovymi faktormi so:

. Mechanické poskodenie pdsiku

. Pésobenie elektrostatickych poli a vybojov
. Neodborné pripojenie privodov

. Neodborné zdsahy do zariadenia

. Nevhodné napdjanie

. Nehomogenity farebnosti alebo svietivosti
. Prehriatie pdsiku

. Vplyvy vihkosti, vody a chemickych Iatok
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Balenie a skladovanie LED pdsiku

Nami doddvané LED pdsy suU origindine z vyroby balené v plastovych nepriedusne uzavretych antistatickych obaloch.
Pdsy sU v obaloch navinuté na plastovych kotu&och. Vonkajsi koniec pdsky byva opatreny privodnym vodi¢om,
vnutorny koniec pdsku je prilepeny k cievke kotuca. Vnuitri obalu je kapsula s Iatkou (silikagel) pohlcujuca vihkost. Jedno
origindlne vyrobné balenie obsahuje typicky 10m alebo 5m pdsu. Balenie aj kotuce s pdsom v baleni su popisané
identifika&nymi §titkami, ktoré obsahuju skladové &islo, ndzov pdésky, dizku pdsky v baleni, BIN, resp. vyrobnej $arzi a
dalsie technické informdcie. Odlisné dizky pdsov, ne? typicky obsahuje origindine balenie, doddvame v baleniach o
najviac sa bliziacom baleniu origindinemu. Pdsy z obalu vybalujte az bezprostredne pred spracovanim. Rozrobené
ndviny uchovdvaijte v origindinych baleniach na kotUCoch a baleni znovu nepriedusne uzatvdéraijte qj so silikagélovou
kapsulou. Takto lahko zaistite dalsiu ochranu pdsu pred vplyvmi vinkosti a elektrostatickych poli a vybojov. Ukladanie do
pdvodnych obalov je vyhodné aj z ddvodu lepsej identifikécie pdsu a Specifikdcie jeho svietivosti a farebné teploty
(BIN, 3arze) pre dalsie alebo pre opakované poufzitie pdsu. Pasy skladujte v suchom prostredi o vihkosti 40+70% bez
kondenzdcie vzduinej vinkosti, bez vplyvu chemikdlii, vplyvu priameho sine¢ného svitu a bez pdsobenia plesni a
hlodavcov. Pri skladovani pdsikov a ich montdzi sa vyvarujte prudkym zmendm teploty a vihkosti. Vyvarujte sa
mechanickému namdhaniu balenia, najma rézov, Uderov. Mechanickd odolnost balenia proti tlaku je obmedzend,
balenie pdsikov preto skladujte najlepsie v jednej vrstve v polohe nastojato.
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Manipuldcia s LED pdsom

Pri manipuldcii s LED pdsikom sa ¢o najviac vyvarujte jeho mechanickému namdhaniu. Kotdc vyberte z balenia a

z neho postupne odvijajte. Zabrdrte vzniku slu€iek. Neohybajte v ostrych uhloch ani nenamdhajte (namdhanie na
kotuc je Castd situdcia pri spdtnom navijani pdsiku na kotue alebo pri rozmotdvani sluciek). Pri mechanickom namdhani
pdsu dojde k poskodeniu LED didd alebo prasknutiu rezistorov v mieste ohybu, pripadne méze déjst k poruseniu
spdjkovaného spoja medzi suciastkami a plosnym spojom. Mbze sa tiez narusit (prasknut) cinovy spoj medzi jednotlivymi
&astami pdsu (pds sa origindine z vyroby skladd z Usekov dizky cca 0,5m, pripadne pri nastavovani z difok inych). Tieto
poruchy sa nemusia prejavit okamzite a modzu byt pricinou neskorsich fazko postihnutelnych problémov ako svietenie
pasu len do ur&itej dizky, poblikévanie pdsu, nesvietiace Easti pdsu (nesvieti alebo len ,,zmuri* typicky trojica LED) . Pri
zaliatych pdsikoch déjde pri ostrom ohybe navyse k prasknutiu zalievanej hmoty a jej odliiceniu od povrchu pdsu.
Vyvarujte sa priamemu poskodeniu suciastok na flexibiinom plosnom spoji (ndraz hranou profilu alebo skrutkovacom).
P&s nemozno ohybat v rovine pdsu. Oblukové linie vytvorte z lomenych Usekov pdsu spojenych vodicmi. Pred
spracovanim pdsu si dobre rozvrhnite geometriu lepenia. Uz nalepeny pdsik sa pri strhnuti znici. Pred nalepenim nového
pdsu najprv odstrdrte zvysky lepidla zo strhnutého pdsu. Pds strinajte a nastavujte len v naznacenych miestach delenia.
Ak rozstrihnnete pds mimo znacky, nebude rozstrinnuty Usek svietit. Na strin pouzite ostré noznice alebo ostré stranové
stiepacie klieste. Na nastavovanie pdsu pouZite profesiondinu spdjkovaciu stanicu na spdjkovanie elektronickych
sUCiastok s elektronickou reguldciou teploty spdjkovacieho hrotu. Pds lepte postupnym prikladanim k podkladu tak, aby
sa na pdse netvorili bubliny a nerovnosti. Pds lahko pritlacte k podkladu tlakom na bocné lemy. V Ziadnom pripade
netla&te priamo na LED diddy alebo rezistory pdsky a zvIdst nie pevnymi a ostrymi predmetmi. V&c&sie dizky pdsu lepte
postupne po Castiach. Pripojené vyvody odporicame pre vacsiu odolnost proti vytrhnutiu z miesta spoja alebo proti
odtrhnutiu pdsky od podkladu a pre lahsiu manipuldciu s profilom fixovat epoxidovym lepidlom. K odlUceniu pdsky od
podkladu méze dojst aj pri trvalom mechanické namdhanie miesta prilepenia napriklad sluckami pdsky alebo ohnutymi
privodnymi vodiémi Pri testovani LED pdsikov navinutych na kotU&och ich rozsvecujte iba na velmi kratku dobu. Okrem
rizika prehriatia pdsky so vzniknutym teplom zdeformuje plastovy kotU¢ balenia a pds sa z neho potom bude odvijaf
velmi fazko.

Elekirostatickd odolnosf

LED pdsy su citlivé na elektrostatické pole a elektrostatické vyboje. Nami doddvané LED pdsiky sU balené v
antistatickych baleniach. Vybalujte ich az bezprostredne pred spracovanim baleniach uchovdvajte aj nespotrebované
ndviny a zvysky. Dodrziavanim sprdvnych logistickych postupov pri skladovani a spracovanie znizite aj moznost
mechanického poskodenia pdsu. Spracovanie pdsikov vykondvajte v antistatickom prostredi as antistatickymi
ochrannymi pomdckami. Podlozka, ndstroje aj obsluha musia mat rovnaky elektricky potencidl, aby nedoslo k vzniku
elektrostatickych poli alebo k vyboju. LED pdsy sU urcené na prevddzkovanie v normdlinom prostredi, 1j. v prostredi bez
zvydeného vyskytu elektrostatickych a elektromagnetickych poli a elektrostatického n&boja.

Pripdjanie napdjacich vodi¢ov

Napdijacie vodice odporicame k pdsiku pripdjat spdjkovanim. Klipy pre pripojenie vodicov sU pomerne rozmerné a
casom sa oxiddciou zvacsuje prechodovy odpor spoja. V dbsledku prechodovych odporov sa potom znizuje jas pdsu a
spoj sa casom vyhreje a nebude spolahlivy. Z tychto dévodov suU klipy na prenos vécsich pridov nevhodné. treba
pocitat Ze na konci pdsu s miestom na umiestnenie klipu a zaistit mechanicku fixdciu klipu k podlozke. Pri pripdjani
vyvodov k pdsu pouZzivaijte profesiondine spdjkovacie ndstroje pre spdjkovanie elektrosiciastok s reguldciou teploty
hrotu. Spdjkovacka musi maf primerany vykon a velkost hrotu, pretoze pri spdjkovani pdsu, ktory je uz nalepeny na
tepelne vodivy podklad, dochddza k intenzivnemu odvodu tepla do podkladu ako chladi¢a. Spdjkované miesto musite
dostato&ne prehriaf, aby vznikol dokonale vodivy spoj (nesmie dbjst k vzniku tzv. studeného spoja, ktory je potom
dlhodobo nestabilny), ale pds nesmiete prehriat, aby nedoslo k tepelnému poskodeniu suciastok v okoli spoja. Teplotu
spdjkovacieho hrotu volte cca 280+330°C. Pri spdjkovani vodiCov najmé na pdse s malymi spdjkovacimi pléskami je
potrebné davaf pozor, aby spdjka alebo jadro vodi€a neskratovalo dalsie sUciastky alebo pldsky plosného spoja,
pripadne nedoslo k skratu zatecenym cinom alebo vodic¢om do podkladu. Pri tesnej montdzi preto odporicame v
mieste spdjkovania privodov LED pdsov podlepit obojstrannou lepiacou pdskou. Pripojeny vodi¢ je treba natvarovat,
aby nezasahoval do svitu LED didéd. Tvarovat vodic je potrebné opatrne (pinzeta), aby nedoslo k poruseniu
spdjkovaného spoja a odtrhnutiu vodi¢a od pdsky. Na spdjkovanie pouzivajte vylu€ne trubickovu bezolovnatu
elektrotechnicku spdjku (,,cin"), ktord uz vo vnutri obsahuje tavivo, odpordcame priemer cca Tmm. Na spdjkovanie
nepouzivajte plynovu spdjkovacku alebo rdzne klampiarske a opravdrenské spdjkovacky. Idedine su ceruzkové
»mikropdjky", alebo pistolové na 230V. Pri spdjkovani nepouZivajte chemicky agresivne tavidld.
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Opravy LED pdsov a sUstav LED pdsov

LED pdsy su sofistikované zdroje svetla vysokej technickej Urovni a pri prevddzke samotnej nevyzaduju Ziadnu Udrzbu.
Vac&sina problémov s LED svetelnymi zdrojmi je sp&sobend nespravnym alebo neSetrnym spdsobom poufZitia alebo zlou
obsluhou. Svietiace plochy svietidiel (difUzory) je potrebné udrZiavat v ndlezitej Cistote, aby nedochddzalo k neziaducim
svetelnym stratdm. V pripade poruchy sa nepokUsajte LED pdsik opravit viastnymi silami. Spdjkovanie na pdsku, najmaé
na sUciastkach (LED diédy, predradné odpory ai.), s vynimkou miest na to oznacenych (plésky pre pripojenie vodicov,
miesta spojenia pdsu), je hodnotené ako neoprdvneny zdsah do zariadenia v takom pripade strdca platnost zaruka.
Povolenymi zdsahmi sU nastavovanie a krdtenie pdsky v oznacenych miestach strinu a pripdjanie vodicov v miestach
spdjkovacich pléch. V pripade nastavovania pdsy alebo vymeny Usekov je treba vzdy pouzit pdsik rovnakého druhu,
farebnej teploty a rovnakého BINu, resp. SARZE.

Napdjanie napétovych LED pasov

LED pdsik musi byt instalovany a sprevédzkovany vyhradne kvalifikovanou osobou. Pri instaldcii musia byt dodrzané
vietky normy a predpisy vyplyvajuce z platnej legislativy. Osoba instalujica pds musi byt znald postupov Specifik
inStaldcie a sprevadzkovania LED osvetlovacich zostdv. LED napé&fovo napdjané pdsy sa napdjaju zo zdroja
konstantného napdtia. Zdroj musi mat rovnaké napdtie, ako je menovité napdtie pdsu - typicky 12Vdc, pripadne
24Vdc. Ak pripojite pds na 12Vdc na napdjaci zdroj 24Vdc, pds blikne, pripadne bude krdtku dobu velmi intenzivne
svietit a potom sa znic&i. Ak pripojite pds na 24Vdc na napdjaci zdroj 12Vdc, pds sa nerozsvieti. Na napdjanie pdsikov
pouzite zdroje deklarované vyrobcom ako zdroje vhodné pre napdjanie LED. Zdroje urcené pre inych Ucely alebo
majuce vysoky Cinitel zvinenia a Sumu R&N sU pre napdjanie LED pdsikov nepouzitelné. Prepdtie alebo napdtové Spicky
z napdjacieho zdroja mdzu byt pric¢inou zni¢enia LED pdsu alebo neskorsich neodstrdnitelnych porich. Pri instaldcii
zdrojov na miesto s potencidlinym prepdtim v elektro rozvodnej sieti alebo silnym rusenim pouzite na napdjanie
robustnych odolnych typov zdrojov, alebo zdroje vybavte dodatocnou prep&tovou ochranou. PouZitie toroidnych
transformd&torov pre napdjanie LED pdsikov je s vynimkou Specidinych aplikécii (nutny usmerfiovag, problém kolisanie
napdtia so z&tazou ) nevhodné. Elektronické predradniky pre halogénové Ziarovky sU pre napdjanie LED pdsikov
nepouzitelné. LED pdsik je potrebné pripojit k zdroju v sprévnej polarite 1j. kladny pdl pdsky na kladny pdl zdroja a
zaporny pdl pdsky na zdporny pdl zdroja. Ak sa na napdjaci zdroj pripdja viac Usekov pdsikov, zapdjaju sa vietky Useky
navzdjom paralelne. Vynimkou mézu byt Specidine zapojenie pri konkrétnych projektoch, kedy sa rovnako dihé casti
12Vdc pdsikov zapdjaju po dvoch do série a vzniknuté zapojenie sa potom napdja napdtim 24Vdc. Vykon zdroja
odportcame volit minimdine o cca 20% vyssi, nez je celkovy prikon LED zostavy. V pripade, ze zostava je zlozend z
viacerych Casti, vietky Casti sa zapdjaju na spolocny zdroj navzdjom paralelne. Pri velkych vykonoch nad 100W
odporucame zostavu rozdelit do viacerych sekcii a kazdu sekciu napdjat viastnym zdrojom. Na riadenie svitu napdétovo
riadenych pdsikov sa pouZiva pulznd sirkovd moduldcia PWM. Regula&ny prvok (samotny reguldtor, resp. priimac u
reguldtorov s dialkovym oviddanim) sa zapdja medzi napdjaci zdroj a LED pdsik. Ak je riadend zostava zlozend z
viacerych sekcii s viacerymi zdrojmi, ku kazdému zdroju je potrebné pridaf zosilfovac PWM signdlu a zapoijif rozvod
PWM riadiaceho signdlu (signdlovd Uroven). Vodice pre rozvod napdjania by mal byt o najkratsi a primeraného
prierezu podla prendsaného vykonu, resp. pretekajuceho pridu. Menovity prikon pdsu (vo W) spo&itate tak, Ze dizku
pdsky (v m) vyndsobite jeho menovitym prikonom (vo W/m). Menovity pridd pdsky (v A) vypocitate vydelenim jeho
prikonu (vo W) napétim napdjacieho zdroja (vo V). Kabeldz by mala mat hviezdicovu topoldgiu, tj kazdd cast by mala
byt pripojend k zdroju viastnym kdblom. Na spdjanie vodiCov pouzivajte kvalitné konektorové systémy. V opacnom
pripade bude pdsik v dosledku Ubytkov napdtia na napdjacich vodi¢och a svorkdch svietit menej. Kazdy typ pdsu ma
od nds odport&ant maximdinu dizku Useku, ktory je mozné napdjatf z jedného konca bez lahko rozpoznatelného
rozdielu svitu na za&iatku a na konci pdsku. Tento jav ma priginu v pozdiznych Ubytkoch napdtia na dizke pdsu v jeho
désledku je skutoCny prikon zostavy vzdy nizsi, nez prikon vypocitany z menovitych hodnét. Optimalizéciou napdjacich
zdrojov podla diZok jednotlivych Easti a vhodnym prevedenim kabeldZe do tvaru T je moiné konstruovat z LED pdsikov
linie lubovolnej dizky. Pre ndvrh napdjania zloZitych zostdv z viacerych Usekov kontaktujte pracovnikov nasej firmy.
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Rovnorodost farebnej teploty a svietivosti pdsu

7 technologickych dévodov nemozno vyrdbat a opakovane doddvat LED diddy Uplne identickych viastnosti, najma
rovnaké farebné teploty a rovnaké svietivosti. Vliastnosti konkrétnych LED didd vedla typu LED didd resp. typu LED pdsu
popisuje blizsie skupina parametrov tzv. Bin Code (skrédtene BIN). Pre ziednodusenie problematiky binovania LED interne
u nami doddavanych pdsikov viazeme BIN pouZitych LED diéd k doddvatelskym vyrobnym sériam. Cislo vyrobnej série je
uvedené na kotlei aj baleni pdsu pod oznacenim SARZE. Pri indtaldcii je preto velmi dbleZité dbat na to, aby v jednej
vizudinej jednotke (jedna svetelnd linia, jedna miestnost a i.) boli pouzité LED svetelné zdroje, v nasom pripade LED pdsy,
rovnakého BINu, resp. rovnakej vyrobnej série - SARZE. Pasy, rovnakého BINu, resp. rovnaké vyrobné série - SARZE - musia
byt pouzité qj pri pripadnom rozsirovani alebo opravdch zostavy. Zdsadny problém je s rozsirovanim starych trvalo
svietiacich LED zostdv a ich opravami, pretoze s Casom sa viastnosti LED didd a vyzarovaného svetla meni a svetelny tok
klesd (typicky L70 = 50.000hod). Svietiaci LED pds teda bude maf po Case iné svetelné viastnosti ako pds rovnakej
SARIZE, ktory nesvietil. LED technolégia sa velmi rychlo vyvija a UZitkové viastnosti, najmé U&innost tym sivisiaca svietivost
LED, trvalo rasty. Instalované zariadenia preto velmi rychlo mordine starny. POZOR: Doddvka LED pdsov mbze byt
realizovand v niekolkych SARZIACH Il Je to &asté pri velkych doddvkach alebo pri objedndvkach ktoré maju Easovo
rozlozené postupné pinenie. Preto pred montdzou pdsov désledne skontrolujte, ze v jednej pohladovej jednotke
(zostave, miestnosti, poschodi.) budl pouzité LED pdsy rovnakej SARZE. V pripade pochybnosti alebo v pripade nutnosti
pou7it viac SARZ( skontrolujete svietivost a farebny odtier vizualnym porovnanim v konkrétnych podmienkach.

Chladenie LED pdsu

Aj ked sU LED diddy vysoko UCinnym svetelnym zdrojom, priich svieteni vznikd g stratové teplo. Na dosiahnutie
dihodobej Zivotnosti LED pdsu je potrebné zaistit, aby sa LED diddy pocas prevddzky neprehrievali. Vzniknuté teplo treba
odviest z pdsu do tepelne vodivej podlozky, resp. chladi¢a a dalej vyziarit do okolia, vo vacsine pripadov do okolitého
vzduchu. Odporicame preto lepif LED pdsy, na patri¢ne dimenzovanu hlinikovd pdsovinu (hr. 0,5+2mm) alebo do
vhodného LED hlinikového profilu. Hlinik je velmi dobrym tepelnym vodi¢om a zaisti prestup tepla z pdsu do podkladu
arozvedenia po celom objeme profilu a plocha profilu teplo vyZiari do okolitého vzduchu. Zdroven je profil
mechanickym konstruk&nym prvkom pre pds gj kryci difUzor a tvoria dizajn a UZitkové viastnosti celej LED svetelnej
zostavy. Na zaistenie dobrého prestupu tepla do okolia musi byt profil volne obtekany okolitym vzduchom. Preto sU
chladiace schopnosti za frézovanych profilov vyrazne nizsie ako profilov prisadenych. Umiestnenie LED svietidiel do
teplotného vrecka nevetranych podhladov, pripadne obklopenie profilu tepelne izolujicou minerdinou vatou sU Uplne
nevhodné.

Zivotnost pasu

Nami navrhované LED svetelné zostavy a doddvané LED komponenty sU konstruované na Zivotnost L70 = 50.000
prevdadzkovych hodin (pokles svietivosti o 30% oproti pociatocnej hodnote po 50.000hod = cca 5,7 rokov nepretrzite]
prevdadzky). Pre dosiahnutie tejto Zivotnosti u LED pdsikov je potrebné vhodnym ndvrhom LED zostavy zaistif, aby teplota
pdsu pri svieteni za danych prevadzkovych podmienok nepresiahla 60°C.

Odolnost voéi okolitému prostrediu

LED pdsy su primdrne uréené na pouzitie v suchom a vetranom vnitornom prostredi bez vplyvu vody, agresivnych
chemikdlii a elektrostatického ndboja (prostredie vnutorné normdine). Pre ochranu pdsu proti mechanickému
poskodeniu, zaisteniu jeho chladenia a upevneniu difuzora pre lepsi rozptyl svetla pouZite LED hlinikové osvetlovacie
profily. Na pouzitie v prostredi so zvysenym obsahom vihkosti alebo s docasnym vplyvom vody (WC, kUpelne) LED pdsik
v profile podia spdsobu a miery pdsobenia vonkajsich vplyvov osetrite ochrannym lakom alebo zalejte silikdbnom. Pre
poutzitie vo vonkaj$om prostredi LED pdsov v profile podla spdsobu a miery pdsobenia vonkagj§ich vplyvov osetrite
ochrannym lakom alebo zalejte silikbnom. Pasy zaliate uz z vyroby treba pred agresivnymi vplyvmi prostredia o3etrit
ochrannym lakom na hrandch pdsky. Miesta pripojenia vodic¢ov zalejte epoxidom (qj fixdcia proti vytrhnutiu kdbla)
alebo zodolnite silikbnovym tmelom. Pre podiahové a zemné aplikdcie pouzite Specidine podlahové profily s masivnym
krycim plexisklom. P&s v nich zalejte silikbnom a difuzor, resp. krycie plexisklo a koncovky profilu prilepte vodotesne.
Svietidld, ktoré maju byt vystavené trvalému vplyvu vihkosti, striekajucej vody alebo uréené na ponorenie do vody
(sukromné bazény, verejné bazény, aquaparky, kUpaliskd, zdravotnicke, inhalacné a relaxa&né priestory a iné),
vyzaduju Specidlnu konstrukciu. Svietidld, ktoré maju byt vystavené docasnému alebo trvalému vplyvu agresivnych
chemikdlii (sklady chemikdilii, chemické prevddzky, potravindrske prevddzky, stajne, chovné stanice a zivocisna vyroba),
vyzaduju $pecidlnu konstrukciu.
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Ndvod na pouiitie JL LED LUMINO

Technické parametre

Postup pri zapracovani LED pdsu

Pd&s nalepte na patricne dimenzovanu hlinikovU pdsovinu, alebo do vhodného LED hlinikového osvetlovacieho profilu.
Pri lepeni na iné podklady (komaxit, plasty, plexisklo, drevo ai.) overte najprv lepivost pdsu na vzorke (konecné
vytvrdnutie lepidla po cca 24 hodindch). V pripade pochybnosti volajte alebo piste na nasu poradensku linku. Na
porézne alebo struktirované povrchy nemusia pdsy dobre prilntf v krdtkom case sa moze odlepit a LED diddy sa budu
v odlepenom mieste prehrievaf. Priame lepenie na drevené alebo plastové povrchy alebo sadrokartdn
neodporicame. Podklad nezaisti dostatocné chladenie pdsu a pds na Afiom nemusi drzat. Lepenie LED pdsika na tenky
plech (nerez) je nevhodné. V ddsledku malé hribky plechu nebude zaistené dostatocné rozvedenie tepla v ploche
plechu. Pred spracovanim pdsu si dobre rozvrhnite geometriu lepenia. Uz nalepeny pdsik sa pri strhnuti znici. Pred
nalepenim nového pdsku najprv odstradnte zvysky lepidla zo strhnutého pdsu. Na strhnutd alebo rozstrihany pds nie je
mozné uplatnif z&ruku. Pred lepenim pdsu povrch hlinika doékladne ocistite a odmastite (IPA, lieh). Pds strinajte len na
naznacenych miestach delenia. Ak rozstrinnete pds mimo znacky, nebude rozstrinnuty Usek svietit. Pds neohybajte v
ostrych uhloch. Déjde k poskodeniu LED diéd alebo rezistorov v mieste ohybu. U zaliatych pdsikov navyse déjde na
prasknutie zalievanej hmoty a jej odiUcenie od povrchu pdsu . Odstrdnte kryciu féliu z rubovej strany LED pdsu. Rubové
lepiace vrstvy sa uz dalej nedotykajte ziadnymi predmetmi ani prstami, inak prestane lepit. Pds lepte postupnym
prikladanim k podkladu tak, aby sa na pdsku netvorili bubliny a nerovnosti. Pds lahko pritlacte k podkladu tlakom na
bocné lemy. V Ziadnom pripade netlacte priamo na diddy alebo rezistory pdsku a zvI&st nie ostrymi predmety. Vacsie
dizky pasky lepte postupne po Eastiach. OblUkové linie vytvorte z lomenych Usekov pdsu spojenych vodic¢mi. Nesetrnd
technoldgia spracovania pdsu, najmd poskodenia odporov alebo LED diéd, sa mdze prejavit az po urcitej dobe
prevddzky a je Castou pricinou poblik&vanie LED didd alebo zhasnutie Easti pdsu. Pri pripdjani vyvodov k pdsu
pouzivajte profesiondine spdjkovacie ndstroje a bezolovnaty elekitrotechnickl spdijku. Spdjkované miesto musite
dostato&ne prehriaf, aby vznikol dokonale vodivy spoj, ale nesmiete ich prehriaf, aby nedoslo k tepelnému poskodeniu
sUCiastok v okoli spoja. Pri spdjkovani nepouzivajte chemicky agresivne tavidld. V miestach strinu pdsu (typicky na
koncoch pdsu), miestach nastavenia pdsu a miestach pripojenia vodicov mdze prilepeni na vodivy podklad déjst k
skratu jedného alebo oboch pdlov napdjania do podkladu. Odpori&ame preto tieto miesta nevodivo podlepit
obojstrannou lepiacou pdskou. Pripojené vyvody odporicame pre vacsiu odolnost proti vytrhnutiu fixovat epoxidovym
lepidlom. U difUuzorov pred uvedenim do prevddzky odstrdnte kryciu ochrannu féliu.

Likvidacia odpadu

LED pdsky su elektronické komponenty a je potrebné ich po vyradeni z prevadzky ekologicky zlikvidovat. V ziadnom
pripade ich nevyhadzujte do komundineho odpadu! Pdsy recyklujte v sUlade so zdsadami ochrany Zivotného
prostredia.

Viac ndjdete na stranke www.led-lumino.sk I

LED LUMINO s.r.o. @ +421 948 379 773, +421 918 599 330
Robotnicka 11591/1J, 036 01 Martin ® www.led-lumino.sk <X obchod@led-lumino.sk



http://www.led-lumino.sk/
mailto:obchod@led-lumino.sk
http://www.led-lumino.sk/

